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3
MODO DE MEDICION NORMAL


3.1
Medida de ángulos 
3.1.1
Medida de ángulo horizontal a derechas y vertical

Asegúrese de que está en modo de medida angular.

	Proceso operativo
	Tecla
	Pantalla

	
(1)
Colime al primer punto (A).

(2)
Introduzca la lectura horizontal 0.0000 al observar al objeto A. Pulse la tecla [F4](PON0) y luego la tecla [F6](GRAB).

(3)
Colime al segundo objeto (B).


Se mostrarán los ángulos H/V entre el objeto A y B.


	Colime a A

[F4]

[F6]

Colime a B
	


	Cómo colimar (Referencia)

(1)
Observe con el telescopio a una superficie clara. Gire el tornillo del retículo y moviéndolo hasta que vea la cruz filar claramente. 

(2)
Apunte hacia el objeto ayudándose de la señal de puntería triangular que tiene sobre el telescopio. Deje un espacio entre la señal de puntería y Vd.

(3)
Enfoque al objeto con el tornillo de enfoque.

· Tendremos paralaje entre la cruz filar y el objeto si nos movemos vertical u horizontalmente mirando a través del telescopio, esto es debido a un enfoque incorrecto o un ajuste del retículo incorrecto. Esto redundará en una pérdida de precisión en las medidas. Elimine el paralaje enfocando cuidadosamente y ajustando el retículo.


3.1.2
Alternar lectura horizontal (derechas / izquierdas)

Asegúrese de estar en modo de medición angular.

	Proceso operativo
	Tecla
	Pantalla

	
(1)
Pulse la tecla [F6](() para pasar a las funciones de la página 2. 
(2)
Pulse la tecla [F3](D/I).


El modo de lecturas angulares del limbo horizontal hacia la derecha (HD) se alterna hacia la Izquierda (HI).

(3)
Las lecturas horizontales aumentarán hacia la  izquierda.

	[F6]

[F3]
	

	· Cada vez que pulse la tecla [F2](D/I)se alternará entre Derechas e Izquierdas.
· Este alterne entre HD/HI se puede bloquear. Consulte el Capítulo 7-PARAMETROS.



3.1.3
Medida desde una lectura horizontal deseada

1)
Fijando lectura en el círculo horizontal
Asegúrese de estar en modo angular

	Proceso operativo
	Tecla
	Pantalla

	
(1)
Busque el ángulo horizontal deseado utilizando el movimiento horizontal y cambiando el ángulo en pantalla.
(2)
Pulse la tecla [F5](FIJA).

(3)
Observe el objeto.*1)

(4)
Pulse la tecla [F6](SOLT) para soltar la lectura horizontal.


La pantalla vuelve al modo de medición angular.


	Lectura angular

[F5]

Colimar

[F6]
	

	*1)
Para volver a la pantalla anterior, pulse la tecla [F1](ABOR).




2)
Introduciendo la lectura por teclado

Asegúrese de estar en modo de medición angular.

	Proceso operativo
	Tecla
	Pantalla

	
(1)
Colime al objeto.
(2)
Pulse la tecla [F6]( ( ) para pasar a las funciones de la siguiente pantalla, y pulse la tecla [F2](PONH).

(3) Introduzca la lectura deseada. 

*1)  Por ejemplo: 70.2030

(4)
Pulse la tecla [ENT]. 


Cuando haya terminado, puede realizar medición normal a partir de la lectura introducida.



	Colimar

[F6]

[F2]

Introduzca lectura

[ENT]
	

	*1)
Para corregir un valor equivocado, pulse la tecla [F6](BORR) o empiece de nuevo




3.1.4
Modo ángulo vertical en tanto por ciento (%) 

Asegúrese de estar en modo de medida angular.

	Proceso operativo
	Tecla
	Pantalla

	
(1)
Pulse la tecla [F6]( ( ) para pasar a las funciones de la siguiente pantalla.
(2)
Pulse la tecla [F4](V/%). *1)


	[F6]

[F4]
	

	*1)
Cada vez que pulse la tecla [F4](V%), cambia el modo de ángulo vertical.




3.2 Medida de distancias


Nota:  Las distancias de menos de 2.5 m no se medir  en modo no -prisma

Modo prisma y sin prisma

En la GPT 6000, la distancia de medida puede hacerse usando un pulso láser invisible, emitido desde el diodo láser. 

Modo Prisma / No-prisma
En la serie GPT-6000, podemos saber la distancia a medir utilizando un pulso láser invisible que se emite desde el diodo láser. Puede seleccionar el modo con prima que colima el prisma y puede utilizar el modo sin prisma que colima en un objetivo sin el prisma.

Podemos medir sin prisma en todos los modos, distancia, coordenadas, medidas desplazadas y replanteo.

Para seleccionar uno de los dos modos, pulse [F5]  en el modo ((). [ NP] Parpadeará en la esquina superior derecha de la pantalla en el modo sin prisma, y se activará la constante sin prisma NPM.

El cambio a otro modo debe hacerse antes de medir.
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3.2.1
Introducir corrección atmosférica

Se pueden introducir los valores de presión y temperatura, de forma que la estación corrige las medidas que realice de los efectos de las mismas. 
La corrección atmosférica se introduce desde la tecla estrella ((), consulte el Capítulo 10-INTRODUCIR LA CORRECCION ATMOSFERICA.
3.2.2
Introducir corrección por constante del prisma

Los prismas Topcon tienen constante 0. Introduzca constante del prisma igual a 0. Si el prisma es de otro fabricante, se debe introducir la correspondiente constante del prisma. 

La constante del prisma se introduce desde la tecla estrella ((), consulte el Capítulo 9- INTRODUCIR LA CONSTANTE DEL PRISMA.
3.2.3
Medida de distancias (Medida continua)
Asegúrese que está en modo de medición angular.

	Proceso operativo
	Tecla
	Pantalla

	
(1)
Colime al centro del prisma.

(2)
Pulse las teclas [F1](DG) o [F2](HD).


*1), 2)


[En el ejemplo] Distancia horizontal.


Se muestra el resultado *3) ~ *6)


	[F2]
	

	*1)
El final de la cuarta línea se mostrarán una serie de caracteres indicando el modo de medida.


F: Fino; C: Grueso; T: Tracking;.


R: Continua (Repetición); S: Simple; N: N-veces
*2)
Cuando el EDM está funcionando se muestra el carácter "* " en pantalla. 

*3)
El resultado se mostrará acompañado de un leve pitido.
*4)
La medición se repite automáticamente si el objeto está demasiado oscuro, etc...

*5)
Para cambiar a medida simple, pulse la tecla [F1](MIDE).

*6)
Para volver a modo de medición angular, pulse la tecla  [F3](VH).




3.2.4
Medida de distancias (Simple/N-veces) 
Si se ha introducido un número de medidas, el instrumento mide la distancia tantas veces como se indique, y luego muestra el valor medio.

Si introducimos un número de medidas igual a 1, no se muestra el valor medio, ya que se realiza una sola medida. De fábrica se suministra como medición simple.
1)
Introducir número de medidas

Compruebe que se encuentra en modo de medición angular.

	Proceso operativo
	Tecla
	Pantalla

	
(1)
 Pulse las teclas [F1](DG) o [F2](DH).

(2)
Pulse la tecla [F6]( ( ) para pasar a la siguiente pantalla.

(3)
Pulse la tecla [F3](Nmed).

(4)
Introduzca en número de veces y pulse la tecla [ENT].


[Ejemplo]  4 veces 


La medición 4 veces empieza.


	[F2]

[F6]

[F3]

[4][ENT]
	


2)
Método de medida

Confirme que se encuentra en modo de medición angular

	Proceso operativo
	Tecla
	Pantalla

	
(1)
Vise al centro del prisma.

(2)
Seleccione el modo de medida pulsando las teclas [F1](DG) o [F2](DH).


Ejemplo: Distancia Horizontal


Comienza la medida N-veces.
El valor medio se muestra en pantalla después de oír un pitido y la marca “ * “ desaparece.

	Visar

[F2]
	

	
	
	

	· Pulse la tecla [F1](MIDE) para realizar una nueva medida después de esta otra.

· Para volver a medición normal, pulse [F1](MIDE) dos veces. 

· Para volver al modo de medida de ángulos, pulse la tecla [F3](VH).




3.2.5

Modo de medición Fino / Grueso
(
Modo fino
:
Es el modo normal de medida de distancias.




Tiempo de medida 
modo 0.2mm
:
aprox. 3.1 segundos





modo    1mm
:
aprox. 1.3 segundos




La mínima lectura mostrada será 0.2mm o 1mm.
(
Modo tracking
:
Este modo es más rápido que el modo fino.
Utilice este modo para replanteo. Se utiliza mucho cuando se hace puntería un prisma que se mueve y/o en trabajos de replanteo.



Tiempo de medida
 

:
aprox. 0.4 segundos




La mínima lectura mostrada es de 10mm.
(
Modo grueso
:
Este modo mide más rápido que el modo fino.




Utilice este modo para objetos no muy importantes.



Tiempo de medida

 
:
aprox. 0.7 segundos




La mínima lectura mostrada es de 1mm.

	Proceso operativo
	Tecla
	Pantalla

	
(1)
Vise al centro del prisma.

(2)
Seleccione el modo de medida pulsando las teclas [F1](DG) o [F2](DH).


Ejemplo: Distancia horizontal


Comienza la medición.

(3)
Pulse la tecla [F2](MODO), el modo cambia a modo grueso.


Pulse la tecla [F2](MODO) de nuevo, y el modo cambiará a modo tracking. *1)


	Colimar

[F2]

[F2]

[F2]
	

	*1)
Cada vez que se pulse la tecla [F2](MODO), el modo de medición cambiará.




3.2.6
Replanteo 
La distancia de replanteo es la diferencia entre el valor medido y el valor teórico. 

Distancia replanteo = Distancia medida ( Distancia teórica

El valor mostrado en pantalla es la distancia que se debe mover la persona que hay en el prisma alejándose o acercándose hacia la estación total. El signo menos (() indica que el operador del prisma se debe alejar de la estación total la distancia indicada. Si la distancia se muestra sin signo, indicando signo positivo (+), el operador del prisma se debe acercar la distancia especificada hacia la estación.
· La distancia de replanteo se puede mostrar en cualquier modo de medida: Distancia Horizontal (DH), Distancia Vertical (DV), o Distancia Geométrica (DG).

[Ejemplo: Distancia Horizontal]

	Proceso operativo
	Teclas
	Pantalla

	
(1)
Pulse la tecla [F6](P1) en modo de medida de distancia para entrar a las funciones de la página 2.

(2)
Pulse la tecla [F2](REP) y pulse la tecla [ENT].

(3)
Introduzca la distancia horizontal y pulse la tecla [ENT].


Empieza la medición.

(4)
Haga puntería al prisma.


Se mostrará en pantalla la diferencia entre el valor medido y el valor teórico.


	[F6] 

[F2] 

Introduzca distancia

[ENT]


[ENT]
	

	· Para volver al modo de medición normal afine la distancia a “0” o pase al modo de medición normal, o pulse la tecla [ESC], o apague el aparato (Salvar situación: NO).




3.3
Medida de coordenadas
3.3.1
Introducir las coordenadas del punto estación 

Se pueden introducir las coordenadas del punto estación (XYZ) para calcular las coordenadas de puntos desconocidos. Es posible también mantener las coordenadas del punto estación en memoria una vez que la estación se ha apagado si la opción XYZmem está activada en los parámetros de la estación. Si el parámetro XYZmem está desactivado en los parámetros de la estación, las coordenadas del punto estación se mantendrán sólo en el caso de pulsar [SI] al preguntar la estación ‘Salvar situación?’ cuando se pulse el botón POWER para apagar la estación.

Para más instrucciones acerca de la selección de opciones en el menú de parámetros, consulte el Capítulo 7-PARAMETROS.



Confirme que está en modo de medición angular.

	Proceso operativo
	Tecla
	Pantalla

	
(1)
Pulse la tecla [F3](XYZ).

(2)
Pulse la tecla [F6]( P1( )para pasar a las funciones de la página 2.

(3)
Pulse la tecla [F5](EST).


Se mostrarán las coordenadas que hubiera antes.

(4)
Introduzca las coordenadas y pulse la tecla [ENT]. *1)


	[F3]

[F6]

[F5]

X .

[ENT]

Y.

[ENT]

Z .

[ENT]


	

	

Comienza la medición.


	
	

	*1)
Para cancelar las coordenadas introducidas, pulse la tecla [F1](SALIR).




3.3.2
Introducir altura de prisma / instrumento
La altura de prisma y de instrumento se utilizan para calcular la coordenada Z de los puntos medidos. Si la opción XYZmem está activada, la altura de prisma y altura de instrumento se guardan en memoria incluso apagando el instrumento.
Confirme que se encuentra en modo de medición angular. 

	Proceso operativo
	Tecla
	Pantalla

	
(1)
Pulse la tecla [F3](XYZ).

(2)
Pulse la tecla [F6]( ( ) desde la pantalla de medida de coordenadas para pasar a las funciones de la página 2.

(3)
Pulse la tecla [F2](HiPr) para introducir la altura de prisma y de instrumento.


Se mostrarán los datos anteriores.

(4)
Introduzca altura de instrumento y pulse la tecla [ENT]. *1)

(5)
Introduzca la altura de prisma y pulse la tecla [ENT].

La pantalla vuelve al  modo de medida de coordenadas.

	[F3]

[F6] 

[F2]

h.inst

[ENT]

Prisma

[ENT]
	

	*1)
Para cancelar, pulse la tecla [F1](SALIR).




3.3.3
¿Cómo medir coordenadas?
Se pueden conocer las coordenadas de un punto medido introduciendo la altura de instrumento y altura de prisma por un lado y las coordenadas del punto estación por otro.

· Para introducir las coordenadas del punto estación, consulte el Capítulo 3.3.1 "Introducir las coordenadas del punto estación"

· Para introducir la altura de instrumento y altura de prisma, consulte el Capítulo 3.3.2 "Introducir la altura de prisma / instrumento".

· Las coordenadas del punto visado de calculan del modo siguiente:
Coordenadas del punto estación:
(X0,Y0,Z0)

Altura instrumento



: h.inst


Altura de prisma



: h.prisma


Distancia vertical (Elevación relativa)


: z


Coordenadas del centro del prisma, a partir

de las coordenadas del centro del aparato
: (x,y,z)


Coordenadas del punto visado


 
: (X1,Y1,Z1)



X1 = X0 + x



Y1 = Y0 + y



Z1 = Z0 + h.inst + z  - h.prisma


Confirm the angle measurement mode.



Confirme que se encuentra en modo de medición angular.

	Proceso operativo
	Tecla
	Pantalla

	
(1)
Introduzca las coordenadas del punto estación y altura de instrumento / prisma. *1)

(2)
Introduzca una lectura conocida hacia un punto A. *2)

(3)
Colime al prisma en B.

(4)
Pulse la tecla [F3](XYZ). *3)


Comienza la medición.


	Vise a A

Introduzca lectura

Vise a B


[F3]
	




	
Se mostrará el resultado.


	
	

	*1)
En caso de no introducir las coordenadas del punto estación, se utilizarán las coordenadas (0,0,0)  por defecto.
La altura de instrumento se tomará como 0 en caso de introducir altura de instrumento.

 
La altura de prisma se tomará como 0 en caso de no introducir altura de prisma.

*2)
Consulte el Capítulo 3.1.3 “Medida desde una lectura horizontal deseada” o el Capítulo 4.1 “Introducir lectura horizontal (BS)”.
*3)
Pulsando la tecla [F1](MIDE), se alterna entre los modos de medida continua / N-veces.
Pulsando la tecla [F2](MODO), el modo de medición cambia (FINO/ GRUESO/ TRACKING). 

· Para volver al modo de medida angular o medida de distancias, pulse la tecla [F6](P2() para volver a las funciones de la pantalla 1 y pulse  [F3](VH),[F4](DG) o [F5](DH).  




3.4
Salida de datos

El resultado de la medición se transmite desde la GTS-600 a un colector de datos (Serie FC). 


[Ejemplo: Modo de medida de distancias]

Compruebe que se encuentra en medida de distancias. 

	Proceso operativo
	Pantalla

	
(1)
Actúe sobre el colector de datos para medir una distancia.


La medición comienza.

(2)
Se mostrará el resultado y se envía al colector de datos.

(3)
El modo cambia automáticamente a modo de medida de distancias. 


	



Dependiendo del modo en que se encuentre, se exportará un tipo de datos.

	Modo
	Salida

	Modo angular ( V, HD ) ( V en tanto por ciento, HD)
	V, HD 

	Modo distancia horizontal (V, HD, DH, DV)
	V, HD, DH, DV

	Modo distancia geométrica (V, HD, DG)
	V, HD, DG, DH

	Modo coordenadas
	X, Y, Z, HD


· La salida en modo grueso es la misma mencionada anteriormente.

· La salida en modo tracking se produce sólo en modo de distancia (DH, DV o DG).
3.5
Salida de datos. Tecla de salida
Es posible enviar los datos al puerto serie pulsando la tecla de función (REC).


[Ejemplo: Medida de distancia geométrica]

Compruebe que está en modo de medida de distancia geométrica. 

	Proceso operativo
	Tecla
	Pantalla

	
	
	

	(1)
Pulse la tecla [F6](↓) para pasar a las funciones de la pantalla 2.
(2)
Pulse la tecla [F1](REC).
La medición continua.
	[F6]
[F1]
	

	(3)
Pulse la tecla [F5](SI).
La medición comienza.
	[F5]
	

	Una vez realizada la medición, el resultado se exportará al puerto.
	
	

	La pantalla vuelve al modo anterior
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 Y :        12.3400           


 Z :        10.2300      


SALIR                   BORR





Datos punto estacion


 X : 0.0000


 Y : 0.0000


 Z : 0.0000


SALIR                   BORR





X :             <


Y :                PSM   0.0


Z :                PPM   0.0


                    (m) *F.R


REC HiPr Nmed m/ft  EST  P2(








           �Completo





 


 


 


 


REC HiPr Nmed  m/ft EST  P2(





V :  90.1020   


HD: 120.3040      


                    


                     


DG  DH  XYZ  PON0  FIJA  P1(





X : 


Y :                PSM   0.0


Z :                PPM   0.0


                    (m) *F.R


MIDE  MODO  VH  DG  DH   P1(








h.inst :  1.230 m


prisma :  1.340 m 


  


SALIR                   BORR





X : 


Y :                PSM   0.0


Z :                PPM   0.0


                    (m) *F.R


REC HiPr Nmed  m/ft EST  P2(





Origen�(0,0,0)








h.inst





h.prisma





DG





DV


z





Punto estación (X0,Y0,Z0)





Centro del instrumento


(X0,Y0, Z0 + h.inst)





Coordenadas del centro del prisma, a partir del centro del instrumento (x,y,z)





Punto medido�(X1,Y1,Z1)





DH





V :  90.1020   


HD: 120.3040      


                    


                     


DG  DH  XYZ  PON0  FIJA  P1(





X :           <


Y :                PSM   0.0


Z :                PPM   0.0


                    (m) *F.R


MIDE  MODO  VH  DG  DH   P1(





X :  12345.6789


Y : -12345.6789    PSM   0.0


Z :     10.1234    PPM   0.0


                    (m) *F.R


MIDE  MODO  VH  DG  DH   P1(





V :  90.1020


HD: 120.3040      PSM   0.0


DH:          <    PPM   0.0


DV:               (m)  *F.R


MIDE  MODO  VH  DG  XYZ  P1(





V :  90.1020


HD: 120.3040      PSM   0.0


DH:     10.1234    PPM   0.0


DV:       1.234    (m)  *F.R


          REC (((





V :  90.1020


HD: 120.3040      PSM   0.0


DH:     10.1234    PPM   0.0


DV:       1.234     (m) *F.R


MIDE  MODO  VH  DG  XYZ  P1(





V :   90.1020   


HD:  120.3040     PSM   0.0


DG:   123.456     PPM   0.0


                    (m) *F.R


REC(((





 V :  90.1020   


 HD: 120.3040     PSM   0.0


 DG:           <  PPM   0.0


                   (m)  F.R


                  [SI] [NO]





 V :  90.1020   


 HD: 120.3040     PSM   0.0


 SD:           <  PPM   0.0


                    (m)  F.R


MIDE  MODO  VH  DG  XYZ  P1↓





 


 


 


 


REC   REP  Nmed  m/ft    P2↓





 V :  90.1020   


 HD: 120.3040     PSM   0.0


 DG:           <  PPM   0.0


                   (m) *F.R


REC  REP  Nmed   m/ft     P2↓








3-15

